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Informe n2 201220121.

Cliente: HESPERIA CENTRO DE NEGOCIOS, S.L.
Tuberia: NAAN PC 20/2.2 65 cm R-300 m E-1,2 mm.
Cddigo de articulo N2: 91120472206500S.

Pedido de cliente N2: 2009800.

NAANDANJAIN IBERICA, S.L.U. garantiza que la tuberia Naan PC de didmetro 20 mm, con goteros de 2.2 L/h
separados cada 65 cm en rollos de 300 metros y espesor 1,2 mm, se fabrican bajo unos estrictos controles de calidad,
utilizando materias primas de primera calidad y cumpliendo con los estandares de calidad impuestos en nuestro sistema
de gestidn de la calidad segun la norma internacional UNE-EN ISO 9001:2008, auditado por AENOR.

Los goteros autocompensantes son sometidos a unos estrictos controles de calidad y fabricados con materiales
de primera calidad, y pudiendo mantener un riego constante y homogéneo trabajando entre 0,5 y 4 bar de presién.

Los controles de calidad dimensionales realizados durante el momento de la fabricacién, y en laboratorio son los
siguientes:

1. CONTROLES DE CALIDAD REALIZADOS EN PRODUCCION DURANTE LA FABRICACION.

Los controles de calidad realizados durante el momento de la fabricacién son:

- Didametro interior.

- Espesor minimo y maximo.

- Separacion entre goteros.

- Peso lineal de la tuberia.

- Posicion de la perforacion del gotero.

- Profundidad de la perforacién.

- Diametro de la perforacion.

- Aspecto del tubo.

- Prueba lateral para ver el riego de los goteros.

- Peso del rollo.
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- Control de flujo de caudal de los goteros.

Ejemplo de ensayo de caudales realizados a diferentes presiones: 1 bar, 2 bares, 3 bares y 3,5 bares. Se mide e

caudal en cada uno de los goteros, el promedio y el coeficiente de variacion.

Madquina de realizacién de ensayo
de flujos y caudales a la tuberia.

En el anexo | se adjunta el parte de control de calidad que utiliza el departamento de Produccién para realizar todos

los controles de calidad mencionados anteriormente, y la trazabilidad del rollo y la hora a la que se hizo.
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2. CONTROLES DE CALIDAD REALIZADOS EN LABORATORIO.

Los controles de calidad realizados en laboratorio, también durante el mismo momento de la fabricacion son los

siguientes:

- Ensayo de stress-cracking. Realizado a 1002C, con agente tensoactivo Antarox CO0-630 directamente
impregnado sobre la tuberia y durante mas de 2 horas. Realizado sobre boquillas estandarizadas, y también

sobre diferentes accesorios y conectores utilizados en el mercado.

Imagen 1. Estufa en la que se realiza el
ensayo de stress-cracking a 1002C, superior
a los 709C que indica la norma
correspondiente.

Imagen 2. Muestras sobre las que se realiza
el ensayo de stress-cracking después de la
realizacion del ensayo. Ninguna muestra se
raja después del ensayo. Ensayo superado
con plenas garantias.

- Ensayos de indice de fluidez sobre la materia prima y el tubo.
- Ensayos de densidad a la materia prima y al tubo.
- Ensayos de comportamiento al calor.

- Ensayos de proteccion al UV.
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- Ensayos de alargamiento a la rotura.

Imagen 3. Maquina universal de
alargamiento a la rotura.

- Ensayos de sauna. La tuberia es sometida a condiciones extremas de trabajo, simulando el comportamiento que
se pueda dar en campo, llevado al extremo. El tubo es sometido a temperaturas de 709C, a 3 bar de presidon y
con agentes quimicos degradantes en su interior durante varias horas para comprobar diversas caracteristicas

del mismo, como soldadura del gotero, plastificacion de materiales, riego, conectores,...

Imagen 4. Parametros de sauna. 3 bar de
presion a 702 C.
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Imagen 5. Realizacién del ensayo de sauna a
las tuberias.

- Ensayo de reventamiento a la rotura. El tubo se revienta para comprobar si se trata de una rotura ductil o fragil

y la presién a la que lo hace.

Imagen 6. Ensayo de reventamiento de
presiéon. Rotura en forma de poma, ductil y
rompiendo a 26 bar de presién.
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El Ejido, 20 de Diciembre de 2012.

=José Davi bregat Salmerdn.
Director de Calidad.
NAANDANJAIN IBERICA, S.L.U.
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ANEXO I: Control de calidad realizado por departamento de produccion.

”AAM”JAIN CONTROL DE CALIDAD
IBERICA
REV: 5 FECHA: Agosto 2012
Cliente: Espesor nominal (mm): Peso de los goteros en el rollo/bobina
i Espesor minimo (mm): Peso gotero
D ext min @ int. Nominal Espesor maximo (mm): N° goteros
D ext max Metros rollo Peso en maquina (g/m) Peso embalaje
Peso materia
Peso total del rollo/bobina con goteros (Kg
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 0 1 2 3 4 5 6
Frecuencia [Hora test 10:00] 11:10] 12:05] 13:00] 14:10] 16:00] 17:10[ 18:15] 19:15] 20:15] 21:20 23:20 15[  2:05]  3:00
1 |N° rollo il 10| 19 27 SE 42 51 63 72 82| 93 100 107 114 124
1 Espacio gotero: 65,00/ 65,00{ 65,00/ 65,00 65,00 65,00 65,00) 65,00 6500 6500 65,00 65,00 65,00/ 65,00] 65,00
1 Diametro exterior:
1 Diametro interior: 17,90 17,80| 17,70| 17,80| 17,90 17,80/ 17,80 17,80| 17,70| 17,80| 17,80 17,80 17,90 17,80| 17,80
Min 1,14/ 1,15 1,12 1,13 1,14 1,15 1,12 1,14 1,15 1,14 112 117 1,13 1,15 1,14
Espesor: M‘ax 1,25 1,24] 1,26 1,24] 1,2% 125 ,26 1,27 Y2 1,25 124 1,23 1,24 124 1,23
Dif med -0,005| -0,005| -0,01| -0,015| -0,005 -2E-16] -0,01] 0,005| -0,02| -0,005| -0,02 -2E-16 -0,015| -0,005| -0,015|
1 Media 1,20] 1,20 1,19, 1,19 1,20] 1,20 ,19 1,21 1,18 1,20 1,18 1,20 1,19 1,20 1,19]
Diferencia en el espesor respecto al nhominal
001
0,005 6,665
P T s - P S TR NP VIR P R e x — " "
-0,01 <06t o
0,015 T s 601 601
-0,02 &= =61
0,025
7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 0 1 2 3 4 5 6
1 [Peso (g/m): [ [ [ [ 651] 6438 65] 652 64,8 [ 649] 648 651] 651] 648 648 [ 65] [ 648 647 649 [ [
[Dif. Peso nominal: | | | | 01  -02] of 02|  -02] | -01] -02] 01] 01 -02]  -02] | o] [ 02 -03[ -01] | |
Diferencia en el peso respecto al nominal
04
02 o
o 401 i+ 0.1
o2l 1 2 3 4 N5 — 6 7 MW 12 13~y - S 16 17 18~~~ 19 20 #0122 23 24
04 0.3
1 Posicién perforacion: | centrad: tradk trad: centrad: trad:
1 Profundidad perforacion: ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok
1 Diam. Perforacion: ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok
cada rollo| Aspecto bueno |bueno |bueno |bueno |bueno bueno |bueno |bueno |bueno |bueno |bueno bueno bueno |bueno |bueno
1 Golpe gotero*
1 |Marcaje: no legibl¢no legibl¢sin marc|sin marc| je legible |legible |legible |legible |legible |legible legible legible |legible _|legible
1 Flujo. Control n® 1 10| 19, 27, 42 51 63 72 82 93 100 107 114 124,
1 Presion extrusora 210 220 224 228 228 232 232 245 229 229 224 194 196 197|
2 Prueba lateral ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok
2 Peso del rollo/bobina. 20,40 20,25 20,05 20,20 20,15 20,15 20,20
1 [Paso de agua”® (Amnon)

] T: +34-950 58 21 21 - F: +34-950 58 20 99

P. Ind. La Redonda, C.f XIV, n® 26
04710 Sta. Maria del Aguila, El Ejido (Almeria-Espafia)

E-mail: naandan@naandanjain.es
www.naandanjain.com




